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' profil elliptique
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Assarmm

suivant norme NF E 81-103

T

i AR

Rapport d’excentricité de I’ellipse :
_grand axe D. -2 E.

- = = 1,9
petit axe 2 h, ’ ]
(voir tableaux pages 22 a 25)
calcul de la valeur- . D. : Diametre extérieur du fond (mm)
approchée « d » des flans pour ' h, : Fleche (mm)
fonds a profil e||ipﬁque ; E : Epaisseur initiale de-la tole (mm)
h, : Hauteur de bord du fond (mm)y
_ - 250 < D, < 1500 V  : Volume (litre) de la partie bom-
d=0:-E)1.20+ 1,50, +20 pour | oy = 5 3200 i E < 86t E > 50 bée pour h, = 0
= - 1501 < D, < 3200 si 8<E=<50 . ; L
d= (D - E) 1,20 4+ 1,5 h, + 100 pour 3201 < D, < 4300 ) Pth : :\?e'gsh thfocl;lque du fond (kg)
1
' d : Valeur approchée du diamétre

Ajouter 10 mm a la valeur trouvée pour «d » pour les fonds en acier inoxydable

(limite de De : 3 200). du flan (mm)

Dans tous les cas de commandes en transformation, nous consulter sur les di-
mensions réelles des téles a nous fournir. :

fonds en segments

tolérances usuelles Les tolérances d’écart de profil sont de
g (voir tolérances normalisées page 4) * 0,3 % sur toutes les dimensions.
; : Des tolérances plus réduites peuvent

esur De : £ 0,3 % avec minimum de 1,5 mm (par mesure du développement exté- étre obtenues aprés calibrage, nous
rieurdans_leplan d’usinage). ‘ consulter. L’amincissement a prévoir
o ovalisation : 0,6 % du diamétre. est de 5 % de I'épaisseur initiale avec

i . ; ) i ; héori minimum de 1 mm.
e sur profil : écart maximum entre surface intérieure réelle et forme t éorique : - A .
. ) T S ]
+ 1 %de De; dans la mesure du possible la forme réelle sera a 'extérieur. gg: gct)er:icisrspeuvent Stre assemblés dan
+ 3%
e sur profondeur (h; + h,): o, deh + h
— 1 A, 1 2

® sur épaisseur : amincissement indiqué ci-dessous, a prévoir aprés emboutissage remarques importantes
en fonction de I’épaisseur initiale de la tole E. 4

S Mataaa.

— e Lorsque l'approvisionnement de tdles

" e | 3 |10 |17 |24 |32 |42 |49 |55 |60 |65 |69 | 73 | 77 | de largeur convenable n’est pas possi-
¥ a a9 |a16|a23|a31|a41|a48 |a54 |a59 (264 |a68|a72|a76|a80| ble, les disques peuvent étre consti-
: mm tués en une ou plusieurs piéces, I'em-
amin- placement des soudures faisant 'objet

cissement 1 1,512 12513 35| 4 |45|5 |55 6 65| 7 d'une étude en commun en vue de

mm rechercher les solutions les plus éco-

nomiques.

nota : Pour De compris entre 1500 et 4300 inclus et E = 8, possibilité sur demande

spéciale de réduction : ) eles tableaux des pages 22 & 25 ne
- des tolérances sur De reprennent gue quelques diamétres.
- de I'amincissement. Les nombreux outillages permettent de

réaliser, a quelques millimétres pres,
les diamétres intermédiaires. En parti-
e culier pour D, compris entre 1500 et
a) normalisées ' 4300 avec 8 < E < 90 tous les dia-

hauteurs de bord

}
“: . T meétres intermédiaires, autres que ceux
epaisseurE |4 |5 16 18 |9 [10(11012 14|16 18 |20 |22 |25 |28 |32 35 140 50 60 |70 80 indiqués dans les tableaux des pages
mm 22 a 25, sont réalisables.
Q hauteur de e Pour les 'diamétres et épaisseurs supé-
\ bord h, _ rieurs a ceux des tableaux des pages
b mm 40 50 85 (60|65 70 |75|80|90 |100|wc|120] 10 |molwc| 22a25, nous consulter.
k (exécution

soudeée)

b) maximales :
10 E avec maximum de 150 mm. Pour les hauteurs de bord supérieures a 150 mm,
nous consulter. .
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fonds a
profil elliptique

fonds selon

norme

NF E 81-103

mm

4
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12

D.
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v
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Pth
kg

mm

Pth
kg

mm

litre

Pth

mm

litre

Pth
kg

mm

litre

Pth
kg

250

64

1,95

2,1

63

3,1

61

1,76

60

1,67

4.9

59

1,59

59

300

77

3,43

3,02

76

4,5

75

3,15

74

73

73

2,90

8,6

350

400
450
500
550
600
650
700

750

800

850

900

950
1000
1100
1150
1200
1250
1300
1400
1500
1600
1700
1800

90

1900

2000

2100

5,51

4,13

2150

89

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

6,2

2900

3000

3100

88

87

4,95

9,9

3200

3300

86

4,80

12

3400

3500

5807

3600

6322

3700

3800

3900

4000

4100

Possibilités jusqu'a De 4300 en monobloc.




fonds en anse
de panier a moyen
rayon de carre

suivant norme NF E 81-104

% ; volume fond complet
1 | partie T
D, R; Te E h, bombée h, v Pth
mm mm mm mm mm litre mm litre kg
950 * 950 50 ‘ 3 156 66 25 83 21
950 * 950 50 ‘ 4 155 65 25 82 28
950 * 950 0 | s 154 64 25 81 35
1250 * ; 1250 50 4 195 136 25 161 48
1250 1250 0 | s 194 135 25 160 60
1500 * 1500 55 ‘ 4 231 233 25 267 68
1500 1500 55 ‘ 5 230 231 25 265 85
1900 1900 70 5 293 477 25 530 130
1900 * 1900 70 6 292 4737 25 527 158
2500 2500 95 6 388 1098 25 1150 272
3000 3000 180 6 508 2184 25 2230 415
fonds double enveloppe

1258 % 1250 50 ’ 3 197 15 35
1508 * 1500 55 ’ 3 233 15 50
1908 * 1900 70 3 296 15 76
2512 % 2500 95 5 391 15 223
3012 * 3000 180 5 508 |8 342

* Fonds non repris dans la Norme NFE 81-104 (en cours de refonte & la mise sous presse de ce catalogue)
tolérances usuelles
(voir tolérances normalisées page 4)

esur D, + 0,3 % avec minimum de 1,5 mm (par mesure du développement exté-
rieur dans le plan d’usinage).

@ ovalisation : 0,6 % du diamétre.

o sur profondeur 11250-1500—1900 J 2500-3000

D, mm I 950
(hy +hy) [
|

tolérances mm + 3 I + 4 ; +5

nota : Des tolérances plus serrées peuvent étre obtenues éventuellement par tri,
calibrage sur presse. Nous consulter avant de passer commande.

D, :Diamére extérieur du fond (mm)
R; :Rayon de bombage du fond (mm)
r. :Rayon de carre du fond (mm)
h, :Fléche du fond (mm)

E : Epaisseur initiale de la tole (mm)
h, :Hauteur de bord du fond (mm)
V  : Volume du fond (litre)

Pth : Poids théorique du fond (kg)

e Nous pouvons fabriquer des fonds avec
épaisseur initiale de la tole légérement
différente de celles indiquées dans le
tableau (nous consulter).

e Les fonds de diamétre 1900 - 2500 et
3000 mm peuvent étre exécutés en
deux parties soudées.

fonds en anse
de panier a grand
rayon de carre

suivant norme NF E 81-102

R =D,
r«De :
10 :;5

(voir tableaux pages 16 a 18) |

calcul de la valeur
approchée « d » des flans pour
fonds a grand rayon de carre

350 <D, < 1500
1501 < D. < 3200si E<8etE > 50
1501 < D. < 3200 si 8<E=<50
3201 < D, < 4600

d=(D.-E)1,13+ 1,5h, + 20 pour
d = (D, -E) 1,13 + 1,5 h, + 100 pour

ajouter 10 mm a la valeur trouvée pour «d » pour les fonds en aciers inoxydables.

Dans tous les cas de commandes en transformation, nous consulter sur les
dimensions réelles des téles a nous fournir.

tolérances usuelles
(voir tolérances normalisées page 4)
esur De : £ 0,3 % avec minimum de 1,5 mm (par mesure du développement exté-
rieur dans le plan d’'usinage). -
e ovalisation : 0,6 % du diamétre.
e sur profil : écart maximum entre surface intérieure réelle et forme théorique :
+ 1 % de D.; dans la mesure du possible la forme réelle sera a I'extérieur.
+3%
— 1% deh +h,
esur épaisseur : amincissement indiqué ci-dessous a prévoir aprés emboutissage en
fonction de I'épaisseur initiale de la tole E.

e sur profondeur (h, + h,):

Spaisseur | 3 | 10| 17| 24 | 32| 42| 49 | 55 60‘65 69 | 73 | 77
'”r'n‘rf]e 49 |a16|a23|a31|a41]a48|a54|a59 as4‘aea a72|a76|a80

amin-
cissement 1115 2 (25| 3 |35 4 45
mm

|
5}5,5 6 |65 7

nota : Pour D. compris entre 1500 et 4600 inclus et E = 8 possibilités de tolé-
rances réduites sur D, et sur I'amincissement sur demande spéciale.

hauteurs de bord
a) normalisées

- 7 f N |
épaisseurE | , | 810 11‘12[14116‘18"20 22|25 28(32 /35|40
| i L

mm

|
| |
| |

bord h;, !
mm
(exécution
soudée)

!
|
]
|
hauteur de ‘
i
|
i
I

1
|
| S
40. | 50 55 6065 70 75}80 90 100/110|120
|
L

|
|
|
! i

b) maximales : - N
10 E avec maximum de 150 mm. Pour les hauteurs de bord supérieures a 150 mm,
nous consulter.

D, : Diamétre extérieur du fond (mm)
Ri : Rayon de bombage (mm)

r. : Rayonde carre (mm)
h, : Fléeche (mm)
E : Epaisseur initiale de la téle (mm)

h, : Hauteur de bord du fond (mm)

V  : Volume (litre) de la partie bom-
bée pourh, =0

V' : Valeur approchée du volume de
la partie bombée pour h, = 0

V'=0,1 (De - 2 E)®

Pth : Poids théorique du fond (kg)
avech, =0 —_

S’ : Valeur approchée de la surface
extérieure de la Eartie bombée

S§'= 0,99 D2

d : Valeur approchée du diameétre

du flan (mm)

fonds en segments

Les tolérances d’écart de profil sont
de * 0,3 % sur toutes les dimensions.
Des tolérances plus réduites peuvent
étre obtenues aprés calibrage, nous
consulter. L’amincissement a prévoir
est de 5 % de I’épaisseur initiale avec
minimum de 1 mm.

Ces fonds peuvent étre assemblés dans
nos ateliers.

remarques importantes

e Lorsque I'approvisionnement de toles
de largeur convenable n’est pas possi-
ble, les disques peuvent étre consti-
tués en une ou plusieurs piéces, I'em-
placement des soudures faisant I'objet
d’'une étude en commun en vue de re-
chercher les solutions les plus écono-
miques.

eles tableaux des pages 16 a 18 ne
reprennent que quelques diamétres.
Les nombreux outillages permettent de
réaliser, & quelques millimétres prés,
les diamétres intermédiaires. En par-
ticulier pour D, compris entre 1500 et
4600 avec 8 < E < 90, tous les dia-
metres intermédiaires, autres que ceux
indiqués dans les tableaux des pages
16 &4 18, sont réalisables.

® Pour les diamétres et épaisseurs supé-
rieurs & ceux des tableaux des pages
16 & 18, nous consulter.

e Certains fonds de ce profil sont tenus
en stock (voir page 36).




fonds en anse

de panier a grand
rayon de carre

fonds selon norme NF E 81-102

L 4 6 8 10 12
De h, A Pth h, \ } Pth h, |V Pth h, V | Pth h, v Pth
mm mm litre kg mm litre | kg mm | litre kg mm litre kg mm litre kg
350 65 3,97 373 65 384 5,56 64 | 371 7,37 &3 3,58 9,15 62 3,46 11
400 76 597 .| 489 - 75 5,80 7.28 74 5,63 9,66 73 546 12 72 5,30 14
450 85 8,56 6,19 84 8,34 9,24 83 8,12 12 82 7,97 15 81 7.70 18
500 95 - 12 7,65 = 94 - 12 11 9 12 15 ‘92 1 19 91 1 23
550 105 16 9,27 104 15 14 103 15 18 102 1567 23 101 14 27
600 114 21 1 - 113 20 16 112 20 22 111 19 27 110 19 33
650 124 26 13 123 26 19 122 25 26 121 25 32 120 24 38
700 134 133 151 o1man | @ 22 132, 2 30 131 31 37 130 31 44
750 143 40 17 142 0 26| 141 39 34 140 39 43 139, 38 51
800 153 49 20 152 - 49 . 29 | 151 48 39 150 47 49 149 46 58
850 163 59 22 162 58.. 33 161 58 44 160 57 55 159 56 66
900 172 70 25 | 171 69 37- 170 68 50 169 68 62 168 = 67 74
950 182 83 28 181 82 41 - 180 81 55 179 80 69 178 79 . 82
1000 192 o7 3t 191 > % - 46 —{ 1% 94 61 ~| 189 || 93 7% 188 92 91
1050 201 112 34 200 111 51 199 110 67 198 108 84 197 107 101
1100 211 129 37 56 x| 209 126 ° 74 208 125 92 207 124 111
1150 221 147 4 61 | 219 145 81 218 143 101 217 | o142 |12
1200 231 168 “ 661 | 229-| (64 88 228 163 110 227 161 132
1250 240 190 48 72 238 186 9% 5237 184 120 236 183" 143
1300 250 214 52 78 —| 248, 210 .| 104 247 208 | 129 246 206 155
1400 269 267 60 268 | 265 | 90 | 267 )| 263 120 | 266 | 261 | 150 | 265 258 180
1500 289 320 69 288 | 32%-| 1047 | 287 | 324 | 138 286 321 | 173 285 319 207
1600 308 400 79 307. | 397/ | 118, | 306ey| 394 157 - | 305 -| 391 | 196.| 304 | 388 235
1700 327 480 89 326 | 476 .| 183 °| 325. | 473 178. | 324 470 222 323 467 | 266
1800 347 570 100 346« | 566 | 450 ) 345~ 563 - | 199 /3447 | 559 249~ | 343 555 298 -
1900 366 671 i 365. 667 167 364 - | 663 222 363-7| 658 | 277 362 654 332
2000 386 783 123 385 778-.| 185. | 3| 77a. | 246 | 383 769 307..| 382 765 368
2100~ 405 907 136 404 902 | 204 403~ | 897 27 402 | se2_ | 339 401 887 406
2150 415 973 143 414 968 214 413 963 285 412 958 355 411 952 426
2200 424 1043 149 423 1038 224 422" | 1032. | 298 421 1027 372 420 1021 446
2300 444 1193 163 443 1186 245 442 1180 | 326 | 441 .| 1174 407 | 440 1168 488
2400 463 1355 178 462 1349 266 | 461 1342. | 355 480 1336 443 459 1329 531
2500 482 1533 193 481 1525 v | 289 480 1518 385y | 479 1511 481 478 1504 576
2600 502 1725 209 501 1717 313 500 1709 416 499 1701 520 498 1694 623 .-
2%00 520, 1924 337 519 1915 449 518 1907 561 517 1899 | 673
2800 540 2146 363 539~ | 2137- 483 538! .| 2128 603 537 2120 723 _
2900 559 2386 389 558 2376 518 557 2366 647 556 2357 776
3000 578 2642 418 577 2632 555 576. | 2622 693 ~ | 575 2611 831 2
3100 598 | 2916 445 597 2905 592 596 2894 740 595 2883 887
3200 617 | 3209 474 616 3197 631 615 3186 788 614 3174 946
3300 636 | 3521 504 635 3508 671 634 3496 839 633 3483 1006
3400 656 | 3852 535 655 3838 713 654 3825 890 653 3812 1068
3500 672 . | 4161 1132
3600 692 4530 1197
3700 711 4921 1265
3800 730 5333 1334
3900 J 750 5768 1406
4000 769 6226 1479
4100 I

4200 !

Possibilités jusqu’a De 4600 en monobloc

O S ——ep

N e

18

20

22

‘ 14 16 mm -
h, ,‘ vV | pth h, \ Pth h, v Pth h, \' Pth h, v Pth De
mm litre kg mm litre kg mm litre kg mm litre kg mm litre kg mm
61 3,34 13 350
7 5,14 17 70 4,99 19 400
81 7,50 21 80 7,30 24 79 | 110 27 450
90 11 26 89 1 30 88 9,99 33 87 975 37 500
100 14 32 99 14 36 98 - 14 40 o7 14 45 % 13 49 550
110 19 38 109 18 43 108 18 48 107 18 53 106 17 59 600
119 2 44 118 23 51 17 23 57 116 23 63 115 22 69 650
129 30 52 128 30 59 127 29 66 126 291 73 28 80 700
139 37 59 138 37 68 137 £ 76 136 36 84 35 92 750
148 46 68 147 | 45 77 146 a4 87 145 44 9% 43 105 ~800
158 55 77 157 54 87 | 156 54 98 155 53:" 09 52 119 850
168 66 86 167 65 98 166 64 110 165 63 | 122 62 134 900
177 78 % 176 7 109 175 76 123 174 S750 36 74 ] 149 950
187 91 106 186 90 121 185 89 136 184 2 a7 166 1000
197 106 17 196 105 134 195 104, 150 194 101 183 1050
206 122 [ 129 205 121 147 - 204 120 165 203" 17 201 1100
216 140 141 215, | 139 | 161 | 214 137 181 213 134 220 1150
226 160 154 225 | 188 | 175 '| 224 157 197 | 223 3 | 29 1200
235 181 167 234|179 ] 190 233 178 214 232 - 174 260 1250
245 204 | 181 244 202 | 206 243 200 231 242 199 | 256 241 197 282 1300
264 256 210 263 | 254 | 239 | 262 252 268 261 | 250 | 208.| ‘260 248 327 | 1400
284 36 | 241 263 314 | 275 282 311 309 281 300 342 | 280 306 376 1500
303 385 | 274 302 382 | @18 | 301 380 351 300 377 | 390 299 374 428 1600
322 463 310 321 | 460 | 353 320 457 397 319 | 454 | 440 318 451 484 1700
342 552 347 341 548 | 396 340 544 445 339 | 541 494 | 338 537 543 1800
361 650 | 387 360 646 a4 359 642 497 358 | 638 551 | 357 634 605 1900
381 760 429- 380 756 | 490 379 751 550 378 747 611 a7 742 671 2000
400 882 473 399 877 | 540 398 872 607 397 867 | 674 396 862 | 740 2100
410 947 496 409 942 567 408 937 637 | 407 932 707 406 926 776 2150
419 1016 520 418 1010 | 503 | 417 1005 667 416 999 740 415 994 813 2200
439 1162 568 438 1156 649 437 1150 729 436 1145 809 435 1139 889 2300
458 1323 619 457 1316 707 456 1310 794 455 1303 881 454 1297 969 2400
477 1497 672 476 1490 767 475 1483 862 474 1476 957 473 1469 1051 2500
497 1686 727 496 1678 830 495 1671 933 494 1663 1035 493 1656 1138 2600
516 1890 784 515 1882 895 514 | 1874 1006 513 1866 117 512 1857 1227 2700
536 2111 843 535 2102. 963 - 534 2083 1082 533 2084 1202 532 2075 1320 2800
555 2347 905 554 2338 1033 553 2328 1161 552 2319 1289 551 2309 1417 2900
574 2601 968 573 2591 +106 572 2581 1243 571 2571 1380 570 2561 1517 3000
594 2873 1034 593 2862 1181 592 2851 | 1328 591 2840 1474 590 2829 1620 3100

618 | 3162 1102 612 | 8151 1259 611 3139 1415 610 3127 | 1571 509 3116 1727 3200 |
632 3471 172 631 3458 1339 630 3446 1505 629 3434 1671 628 3422 1837 3300
652 3799 1245 651 3786 1422 | 650 3772 1598 649 3759 1774 648 3746 1950 3400
671 4147 1319 670 4133 1507 669 4119 1694 668 4105 1881 667 4091 2067 3500
691 4515 1396 690 4501 1594 689 4486 1792 688 4471 1990 687 4457 2188 3600
710 4905 1475 709 4890 1684 708 4874 1894 707 4859 2103 706 4843 2311 3700
729 5317 1556 728 5300 1777 727 5284 1998 726 5268 2218 725 5251 2438 3800

749 5751 1639 748 5734 1872 747 5716 2104 746 5699 2337 745 5682 2569 3900 |
768 6208 1724 767 | 6190 1969 766 6172 2214 765 6154 2459 764 6135 2703 4000
787 6689 1812 786 6670 | 2069 785 6651 2326 784 6631 2583 783 6612 2840 4100
807 | 7194 1901 806 7174 | 2172 805 7153 2442 804 7133 2711 803 7113 | 2951 4200




