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Tolérances générales de chaudronnerie ( sauf indications ) : CODAP F1.5
General requirement tolerance of boilermaking

Tolérances générales
d'usinages (sauf
indications)

de 0450 mm +0.1
de 50 a 150 mm 0.2
>a 150 mm Js12

Angles suivant rayon (mm) :
0a50:+10" 50a 100 : +5'
100 2200 : +3' > & 200 : +2'

38360 SASSENAGE

ﬂ AIR LIQUIDE

TECHNIQUES AVANCEES

CODE FABRICANT
(NATO CODE)

FRANCE
o TEL.: 33 (0) 476 436 030

FAX : 33 (0) 476 436 098

Etat de surface : Ra = 6.3 maxi
Ebavurage : chanf.45° 0.1a0.2
Rayon de raccord. 0.1 4 0.4

Division Techniques Avancées Ce document estla propriéte d'AIR LIQUIDE, 75 quai d'Orsay, 75321 PARIS cedex 07.
Il est remis & titre strictement confidentiel.
Il ne peut étre reproduit, ni communiqué sans son autorisation expresse.

This document is property of AIR LIQUIDE, 75 quai d'Orsay, 75321 PARIS cedex 07.
Itis strictly confidential and may not be reproduced
nor given away without the written consent of AIR LIQUIDE.
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