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General requirement tolerance of boilermaking
CODAP F1.5

Tolérances générales 
d'usinages (sauf 
indications)

Angles suivant rayon (mm) :
0 à 50 : ±10'  50 à 100 : ±5'
100 à 200 : ±3'  > à 200 : ±2'

6.3 maxiEtat de surface : Ra = 
Ebavurage : chanf.45°   0.1 à 0.2
Rayon de raccord. 0.1 à 0.4Js12

de 0 à 50 mm ±0.1
de 50 à 150 mm ±0.2
> à 150 mm 
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